
ゴミのリサイクル－分別廃棄の⼼理から埋⽴地まで

高橋史武研究室の研究方針

ゴミのプロセスフロー
最終処分リサイクル処理収集・分別ゴミの発生

どのくらい

発生するの？

なぜ、分別

は面倒なのか？

無害化

本当に、環境

にやさしい？

ゴミは土に

還るのか？

ゴミの処理・処分・リサイクルについて、発生から最終処分まで含めて研究しています。

分別を促進

するには？

高付加価値化 環境リスク？

コストは？

狙った効果は？

埋立地はどれくらい

嫌らわれている？

ゴミの収集と分別の研究

ゴミ箱の

最適なデザイン？

デザインで

分別促進？

【自治体回収のペットボトル】 【店頭回収のペットボトル】

異物が

たくさん

とてもきれい。

でも、なぜ？
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単独設置の場合 他のゴミ箱と併設の場合

Cap removal

Foreign material
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Only PET bottle container (Single set) Together with other containers (Combined set)
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【キャップが外されていない場合】

予想どおり、
煩わしくなるほど
エコ行動はしなくなる
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Survey results when caps are NOT removed from bottles

As is expected, stronger botheration discouraged 
eco-works and their completion ratios decreased 
correspondingly.

【キャップが外されている場合】
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エコ行動をする
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Survey results when caps are removed from bottles

Botheration (JPN yen)

Contract to expectation, stronger botheration 
encouraged eco-works and their completion ratios 
increased correspondingly.

ゴミの高付加価値化の研究
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多層膜形成

バイオフィルム
形成
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埋⽴処分後のゴミ（灰）の研究

焼却

焼却灰（底灰） 焼却飛灰

乾燥性が
向上

水熱炭化処理
で均一化

水熱炭化で
性状が石炭
に近づく

デザイン効果
は設置条件に
依存する

並べ方にも
選好性が
ある
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Ca Cu Cr 
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焼却灰は
多種多様な
鉱物の塊

焼却灰は
重金属含有量
が顕著に高い

重金属の溶出
は鉱物の溶解度
で計算可能
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表面に
二次鉱物が
生成

表面に
二次鉱物が
生成

風化指標と
風化時間に
良い相関性
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